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EQUIPOS PARA SECTOR PLASTICO.

Los plasticos son materiales organicos, igual que la madera, el papel o la lana. Las materias primas que se
utilizan para producir plastico son productos naturales como la celulosa, el carbon, el gas natural, la sal y, por
supuesto, el petréleo. Se han convertido en el material moderno preferido porque permite equilibrar las
necesidades de hoy en dia con la proteccion del medio ambiente.

El término «plastico» proviene del griego «plastikos» que significa que se puede moldear. Se refiere a la
maleabilidad, o plasticidad, del material durante la fabricacién, lo que permite fundirlo, prensarlo o
extrusionarlo para obtener diferentes formas, como laminas, fibras, placas, tubos, botellas, cajas, etc.

Materiales plasticos.

Polimeros que pueden deformarse hasta conseguir una forma deseada por medio de extrusién, moldeo o hilado.
Las moléculas pueden ser de origen natural, por ejemplo la celulosa, laceray el caucho (hule) natural, o
sintéticas, como el polietileno y el nylon.

Los materiales empleados en su fabricacion son resinas en forma de bolitas o polvo o en disolucién, presentan
diferentes estructuras y naturalezas que carecen de un punto fijo de ebullicion y poseen durante un intervalo
de temperaturas propiedades de elasticidad y flexibilidad que permiten moldearlas y adaptarlas a diferentes
formas y aplicaciones.

Los plasticos se pueden clasificar atendiendo dos criterios:
Procedencia de la materia prima

Atendiendo a la procedencia de la materia prima, se pueden clasificar en plasticos naturales y plasticos
sintéticos. Los primeros han tenido, y todavia tienen, una gran importancia en el mundo industrial, pero son los
sintéticos los que acaparan la mayor parte de las aplicaciones.

Plasticos naturales

1 NATURALES
1 VEGETALES
1 ANIMAL

PLASTICOS SINTETICOS

1 HIDROCARBUROS
1 PETROLEO

1 GAS NATURAL

1 CARBON

Posibilidad de que puedan ser reciclados o no

Por su estructura interna
1 Termoplasticos
i Termoestables
i Elastémeros

OFRECEMOS EQUIPOS E INSTRUMENTOS PARA EL CONTROL DE CALIDAD EN
ESTE RAMO INDUSTRIAL, PARA CONTROLAR Y ASEGURAR LA CALIDAD.
DESDE MATERIA PRIMA HASTA PRODUCTO TERMINADO.



https://www.ecured.cu/Pol%C3%ADmeros
https://www.ecured.cu/Celulosa
https://www.ecured.cu/Cera
https://www.ecured.cu/Caucho
https://www.ecured.cu/Polietileno
https://www.ecured.cu/Nylon
https://www.ecured.cu/Resina
https://www.ecured.cu/Temperatura
https://www.ecured.cu/Vegetales
https://www.ecured.cu/Animal
https://www.ecured.cu/Hidrocarburos
https://www.ecured.cu/Petr%C3%B3leo
https://www.ecured.cu/index.php?title=Gas_Natural&action=edit&redlink=1
https://www.ecured.cu/Carb%C3%B3n

METROLOGIA:

METRON=MEDIDA / LOGOS=TRATADO

La metrologia dimensional incluye la medicién de todas aquellas propiedades
gue se determinen mediante la unidad de longitud, como por ejemplo distancia,
posicion, diametro, redondez, rugosidad, etc.

Las siete magnitudes o unidades base del Sistema Internacional de Unidades
(Sl) son:

LONGITUD = METRO (m)

MASA = KILOGRAMO(kg)

TIEMPO= SEGUNDO (S)

CORRIENTE ELECTRICA = AMPERE (A)
TEMPERATURA = KELVIN (K)

CANTIDAD DE SUBSTANCIA = MOL 0 MOLE (mol)
INTENSIDAD LUMINOSA = CANDELA (cd)

<K<K <K<LK<LKI<LKKL

Manejamos una amplia gama de instrumentos de diferentes rango de medicion para satisfacer las necesidades
de inspeccion de nuestros clientes:

Torquimetro

Termdmetro (inmersioén, superficial, infrarrojo, ambiental etc.)
Amperimetro

Balanza analitica, balanza y bascula

V Vernier

V  Micrémetro (interior, exterior, profundidad, diametro etc.)
V Indicadores (de caratula, palanca etc.)
V Medidores de altura

V Reglas patrén

V Lainas

V Patrones de radios

V Cuentahilos

V Compases

V Transportador, goniometro

V Nivel

V

Y

Y

Y

COMPRADORES OPTICOS

Un comparador éptico o proyector de perfiles es un aparato que permite medir piezas pequefias con una pantalla
traslicida. Al proyectar la pieza se produce una amplificacion de la misma, esto permite una mejor medicion y
revision. Con diferentes rangos de medicion

Su principio de funcionamiento es la aplicacidon de los principios de la éptica. Lo que se hace es proyectar la
sombra amplificada de una pieza sobre la pantalla traslicida, posteriormente se toman las medidas basandose
en el principio y el final de la sombra proyectada.

TIPOS DE COMPARADOR OPTICO

Dependiendo del tipo de iluminacién que se utilice, los comparadores épticos se pueden clasificar en:

x Comparador dptico de iluminacién horizontal
x Comparador 0ptico de iluminacién vertical ascendente
x Comparador 6ptico de iluminacidn vertical descendente




INSPECCION VISUAL

La inspecci-n visual se puede definir como fiel examen d
conformidad usandolavi sta, sola o con ayuda de alguna herramient
La Inspeccién visual trata de utilizar las disciplinas de Visidn e Inteligencia artificial para controlar la calidad
visual de los productos industriales. En escenas repetitivas y monétonas, las operaciones de inspeccion por
parte de operarios humanos son fatigosas y molestas; de otro lado, en un mundo de mercados abiertos, el

control de calidad visual, a veces, resulta decisivo para mostrarse competitivo.

Por estos motivos, desde hace mas de dos décadas hay una multitud de trabajos encargados de reemplazar la
inspeccién visual humana mediante Sistemas de Inspeccion Visual. Desde un microscopio hasta sofisticados
sistemas por video en 2d y 3d.

MAQUINA POR COORDENADAS CMM (Coordinate Measuring Machine)

Una MMC de nueva generacidon con una tecnologia de clase mundial. Esta maquina ha adoptado una tecnologia
de inclinacion (patentada) disefiada por F.E.M avanzado. (Método de elementos finitos), que tiene alta precision,
rendimiento y sus caracteristicas son constantes.

La maquinatiene el estilo perfecto, rigidez, peso ligero y la estructura de puente movil de marco cerrado, que se
configuraron con el sistema de control especifico CMM 3D de alta calidad y fama mundial.

El software es uno de los mas altos niveles del mundo, hace que se convierta en el producto altamente apreciado
al compararlo con su precio competitivo y alta calidad practica. Satisfaciendo la exigente demanda del cliente
con una soluciéon de medicién integral.
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MAQUINAS DE ENSAYOS UNIVERSALES:

Tiene como funcidon comprobar la resistencia de las propledades fisicas de diversos tlpos de materlales con
facultades para someter a estos a ensayos y/o
pruebas de:

Traccién (tension).
Compresion.
Flexion.
Cizalladura.
Laminacion.
Desgarre.

Ciclicas.

COF.

X X X X X X X X

PENDULOS DE IMPACTO:

Péndulos de Impacto Charpy / 1zod con capacidades mayores a 800J cumpliendo y superando los requisitos
exigidos por las normas ASTM E23, ISO, DIN, JIS. Los principales beneficios de esta linea de alta tecnologia son
la competitividad de los precios, alta precision y durabilidad, motor de elevacion automatica del péndulo martillo
para optimizar tiempos de ciclo, la flexibilidad, la eficiencia de baja y alta temperatura de ensayo, y mucho mas.
Opcionalmente ofrecemos camaras de temperatura, manipulacion automatizada de muestras, dispositivo de
centrado, preparacién Charpy de muestras y preparacién de especimenes de barras con muescas.

Péndulos de Impacto PLASTICOS BASIC IC determinalaenergianecesaria pararomper los especimenes plasticos
de impacto estandar. Satisface ASTM correspondiente, y los métodos de prueba ISO, este equipo esta equipado
con lzod y Charpy Vise hechos segln sus respectivas normas. Los usuarios pueden leer la resistencia de la
resistencia al impacto directamente de la escala analdgica.

Péndulos de Impacto PLASTICOS DIGITAL- Disponible con energias 1,75 a 25 julios, esta disefiado para
determinar la resistencia Charpy y al impacto Izod de plasticos y otros materiales. Este péndulo sofisticado es
controlado por un microprocesador que controla todas las funciones y los protocolos de las pruebas de acuerdo
con las principales normas.

Entalladora para la preparacién de las probetas.



http://www.worldoftest.com/plasticspendulum.htm
http://www.worldoftest.com/plasticspendulum.htm

MEDIDOR DE IMPACTO:

Medidor de Impacto, ha ganado amplia aceptacién como instrumento de prueba para la resistencia al impacto de
muchos tipos de recubrimientos de pintura, laminado plastico y revestimientos. El Medidor de Impacto también
se utiliza para establecer estandares de calidad para resistencia al impacto y penetracion de superficies de
muchos materiales de construccion como lo son los plasticos, resinas, fibra de vidrio, chapa, madera
contrachapada, etc.

MEDIDOR DE IMPACTO POR CAIDA DE DARDO:

Para pruebas de impacto por caida de dardo, es muy simple de usar, no instrumentada, util para el analisis de la
resistencia al impacto de peliculas, hojas, y materiales laminados. Esta linea cumple con las especificaciones
ASTM D1709 Métodos Ay B estandar de prueba de impacto por caida libre de dardo para peliculas de plastico.

PROBADOR DE ELASTICIDAD POR MEDIO DE REBOTE DE ESFERA:

Es controlado por microcomputador y esta disefiado para determinar la elasticidad por medio del rebote en
materiales tipo espuma acorde con las normas ASTM D 3574 y DIN EN ISO 8307. El microordenador controlado
bola-rebote-probador esta disefiado para la determinacién de la elasticidad de rebote de materiales de espuma
ACC. lanorma ASTM D 3574 y DIN EN ISO 8307.

Una medicion rapida, sencillay fiable se puede hacer con la pelota-rebote-tester, debido a su técnica
innovadora. Esta unidad de alta calidad es ideal para el control de calidad de materiales de espuma durante la
produccién y en el departamento de aceptacion.

Una pantalla lee el valor medido y el valor promedio en%. El dispositivo de prueba esta equipado con una
interfaz en serie.




CAEDA DE PESO PARA PRUEBAS DE IMPACTO EN TUBERIAS DE
PLASTICO:

La Caida de Peso para prueba de impacto, se utiliza en ensayos de impacto en tubos de plastico, Bl
conforme alanorma ASTM D2444,1S0O 3127, EN744y EN1411. Las Piezas son sometidas aimpactos por

medio de la caida de una masa especifica, desde una altura determinada y con una posicién designada

sobre la circunferencia de la pieza a ser probada. La tasa de impacto real de un lote producido es
estimado. Hay dos métodos de ensayo: el método alrededor del reloj y el método de la escalera.

Se utiliza principalmente para determinar de la resistencia al impacto de las tuberias termopléasticas y ‘
accesorios en condiciones especificadas de impacto por medio de una maza (caida de peso). Tres |
impactantes intercambiables se utilizan sobre la maza, que difieren en la configuracion geométrica. Se

describen dos soportes para muestras. I - [

PRUEBA DE PRESION HIDROSTATICA:

Se utiliza principalmente para determinar el tiempo de falla de los tubos 6 mangueras de plastico bajo una
constante presion interna segun la norma ISO 1167, ASTM D 1598. Las estaciones trabajan independientemente
unas de otras segun requerimiento del cliente. Nuestros tanques de prueba de presion hidrostatica son totalmente
de acero inoxidable. Qualitest ofrece una extensa gama de mordazas para diferentes diametros de acuerdo las a
normas ASTM, ISO, EN, DIN entre otras. Un procesador rapido y el software correspondiente apoya el ajuste
automatico de la presién en las muestras de ensayo. Los parametros de la prueba se pueden establecer en medio
de la pantalla tactil, en el que el operador también puede seguir el estado de la prueba real.

PRUEBA DE RIGIDEZ ESPECIFICA DE ANILLO:

Esta disefiado para medir la rigidez, suavidad y tasa de fluencia en tubos de plastico. El disefio Unico de este
equipo, lo hace especialmente adecuado para tuberias de gran diametro. Las caracteristicas de construccion
permiten la medicion del didmetro interior de la tuberia y las células de compresién de interfaz; reducen el riesgo
de dafiar la célula de carga durante la prueba. Larigidez de las placas de compresidn, permite garantizar que los
resultados estén libres de deformacion por parte de la maquina y aumenta la precision de los resultados de la
prueba.

PREPARACION DE MUESTRAS:

debido a que determina las propiedades fisicas reales de los materiales que van a ser
probados. La muestra debe ajustarse exactamente a las dimensiones exigidas por las
diversas normas. Nuestra gama de prensas, ofrecen los mas diversos, confiables y
econdmicos métodos de preparacion de muestras para los distintos ensayos de control.

La muestra es el componente mas importante a la hora de realizar pruebas de resistencia, é @w
= i

2
2



http://www.worldoftest.com/tensilkut.htm#tk1

EXTRUSOR DE LABORATORIO PARA MEZCLAS:

Extrusor de laboratorio para mezcla es un instrumento Unico desarrollado para evaluar el procesamiento de una
variada gama de plasticos y cauchos antes de su produccion. Desde polvos muy finos hasta materiales gruesos,
cumple con cualquier necesidad ya que es un medidor versatil que permiten regular y ajustar constantemente la
mezcla. =
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CAMARA DE FLAMABILIDAD:

La camara de indice limite de oxigeno determina cuan inflamable es el plastico y otros materiales, mediante la
medicién de la concentracién minima de oxigeno que permite la combustion de acuerdo ala norma ASTM D2863
y las especificaciones ISO 4589. La probeta es quemada en una atmosfera precisa y controlada de nitrogeno y
oxigeno. El operario ajusta el suministro de los gases usando los indicadores para calcular el indice de oxigeno.

f

PROBADORES DE DEFORMACION POR TEMPERATURA HDT Vicat:

Se utiliza para determinar la temperatura a la que se produce una deformacién arbitraria (HDT) y la temperatura a
la que se produce una penetraciéon de aguja especificado (VICAT) cuando la muestra se someten a condiciones
de pruebas controladas especificadas. Durante la prueba, la pantalla mostrara la temperatura y deformacion de
cada espécimen de forma simultanea.

MEDIDOR DE DENSIDAD APARENTE:

Se usan para medir parametros como el indice de fusion, la densidad, la distribuciéon de peso molecular, fluidez
seca y la densidad aparente de materiales plasticos, como por ejemplo los polvos de moldeo. Existen tres
métodos de acuerdo con la norma ASTM D 1895 que son aplicables a diversas formas de estos materiales
comunmente encontrados, como polvos y granulos, grandes copos y fibras cortadas.



http://www.worldoftest.com/img/products/large/lmelg.jpg
http://www.worldoftest.com/loi.htm

PROBADORES DE FRAGILIDAD DE TEMPERATURA:

Este método de ensayo determina latemperatura alaque el caucho, plastico y elastémeros falla o presenta rotura
por fragilidad bajo condiciones de impacto especificas. Con el probador de fragilidad de temperatura, las
muestras podréan ser alojadas en un bafio termostatico, basado en las normas ASTM D746, ISO 812,y GB /T 15256.
El probador de fragilidad esta disefiado como un probador de caida de peso, donde se ajusta la velocidad, la
altura y la energia de los pesos adjuntos. El ordenador controla el aumento de la temperatura y mide la
temperatura en el impacto.

MEDIDOR DE TIEMPO DE GELIFICACION:

El medidor de tiempo de Gelificacion automatico ha sido disefiado para realizar medidas bajo condiciones
estandarizadas de tiempo de gelificacion. Este equipo de facil manejo muestra resultados con gran
reproductividad, adecuado para resinas tales como poliéster no saturados epoxicas, poliuretano, acrilicas y
silicona. En cuanto se produce la gelificacion, y el torque sobrepasa, el motor se bloquea. Esto sefiala un circuito
electronico que detiene el reloj y se activa una luz intermitente. El tiempo de gelificacion se mostrara en la pantalla
LCD.

MEDIDOR DE COEFICIENTE DE FRICCION:

Instrumentos para medir el coeficiente de friccion pueden ser configurados para ajustarse a las necesidades del
usuario, econdmicamente, en pruebas de control de calidad de propiedades de friccion o pelicula de materiales.
Todos nuestros equipos son de muy facil manejo y bajo mantenimiento, ademas de cumplir con las normas de
calidad ASTM. Peliculas, papel y laminas pueden ser probadas a través de calor o sellos quimicos.

MEDIDOR DE SELLADO:

Este instrumento sirve para examinar el sellado de las piezas de embalaje suave para comidas, medicamentos,
articulos de uso diario, etc. También puede ser usado para examinar el funcionamiento del sellado de las probetas
después de que reciben el ensayo de caida y ensayo resistente a la presién.
Primero sumerja la muestra en el agua dentro de la cAmara de vacio, y luego evacuar la camara de vacio para
formar la presion diferencial entre el interior y exterior de la muestra.
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DETECTORES DE FALLAS POR ULTRASONIDO:

Los detectores de fallas por ultrasonidos son equipos para realizar pruebas no destructivas por medio de la
propagacién de ondas de sonido a través de materiales sélidos; esto permite detectar grietas, huecos ocultos,
fallas, porosidad y otras discontinuidades internas en metales, materiales compuestos, plasticos y ceramica.
Estos equipos son capaces de desplegar resultados en tiempo real gracias a que los transductores emiten ondas
sonoras de alta frecuencia que reflejan los errores en forma predecible, produciendo patrones de eco distintivos
visualizables en niumeros y gréficas.

PRUEBA DE ULTRASONIDO DE CAPA ADHESIVA PHASED ARRAY C-SCAN

PRUEBA NO DESTRUCTIVA CON ULTRASONIDO ACOPLADOS POR AIRE

MEDIDOR DE ESPESORES POR ULTRASONIDO:

La medicién ultrasdnica de espesores es unatécnica de ensayo no destructivo parala cual no es necesario cortar
ni seccionar el material. Se trata de una método rapido, fiable y versatil que, a diferencia del uso de un micrémetro
o un calibre, requiere el acceso a solamente una pared de la pieza a medir. Es por ello que se usa ampliamente
para determinar el espesor de materiales como, por ejemplo, cafios, tubos, valvulas, tanques, calderas y otros
recipientes a presidn, cascos navales o cualquier material sujeto ala corrosién y el desgaste
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INSPECCION RADIOGRAFICA

La radiografia aplicada a la industria e investigacién, tiene cada dia mayor aceptacién como prueba
irrefutable y su uso se ha generalizado enormemente en las industrias del petréleo, de la construccién,
de la fundicién, asi como en la automovilistica. La interpretacion de las radiografias se facilita cuando
se conocen debidamente los factores que pueden afectar su calidad como son marcas o defectos del
manejo, proceso de revelado, el grado posible de contraste o detalle, tipo de pelicula, la sensibilidad,
latécnica en el equipo adecuado para tomarlas.

RADIOGRAF[A CONVENCIONAL: Producen una imagen permanente en una pelicula.
RADIOGRAFIA EN TIEMPO REAL (también conocida como Fluoroscopia, radioscopia): Una imagen
bidimensional puede ser mostrada inmediatamente en una pantalla 6 monitor

Estos pueden ser de instalacion fija 6 portatil.
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MEDIDOR DE INDICE DE FLUIDEZ:

Nuestra gama de medidores de indice de fluidez realiza pruebas muy precisas ala hora de medir latasa de fluidez
(MFR) o latasade fusion de volumen (MVR) en control de calidad e investigacién. La ampliagama ofrecida incluye
modelos basicos y econémicos que cumplen con el método A, asi como otros modelos con diferentes niveles de
funcionalidad, sofisticacién y precio. Puede ser utilizado para probar y MFR MVR en policarbonato, plasticos
fluorados, asi como el polietileno, polipropileno, ABS, POM, etc y se relaciona con la viscosidad del material
fundido. Se le permite al operador calcular el peso molecular medio y al mismo tiempo da una indicacién de la
capacidad de flujo de fusion través de la boquilla.

|

REOMETRO:

El Redmetro capilar ofrece muchas nuevas caracteristicas y satisface la demanda de las 24 horas del dia del
cualquier taller de operacién, manteniendo al mismo tiempo el méas alto nivel posible de precision, repetitividad y
sensibilidad. Reémetros Capilares son versétiles y faciles de usar y ofrecen la caracterizacion de materiales,
analisis de datos y creacion de informes. Se pueden utilizar con una célula de carga estdndar o con un transductor
de presion tipo barril (opcional).Esta especialmente disefiado para determinar el comportamiento de flujo y la
viscosidad de altos polimeros, termoplasticos y elastomeros.

PROBADOR DE SELLADO / FUGAS:

Es usado para medir sellados a temperatura, analizando la calidad del sellado, presion que soportay escape por
los sellos de cada borde de los paquetes manufacturados mediante diferentes tipos de técnicas de sellado
caliente. Ideal para mediciones de escapeparat odas | as cl ases de pl 88§stico con
analisis de las caracteristicas de escape de aire, resistencia a la compresion. Aplicable a la determinacién
cuantitativa del funcionamiento del sello, la calidad del sellado, presién de rotura, fuerza de torsion y fuerza
conjunta / desenganche de envases flexibles, envases asépticos, varios cierres inviolables de plastico, tubos
flexibles, campanas y otros materiales.




